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      Аннотация

    
        
          Цель работы – рассмотреть методы быстрого прототипирования. Разработать техническое предложение на установку 3D прототипирования способом селективного лазерного спекания полимеров. В процессе работы были рассмотрены методы быстрого прототипирования, такие как: - Стереолитография (StereoLithography – SLA) - Отверждение на твердом основании (SolidGroundCuring - SGC) - Нанесение термопластов (Fused Deposition Modeling – FDM) - Распыление термопластов (Ballistic Particle Manufacture – BPM) - Лазерное спекание порошков (Selective Laser Sintering – SLS) - Моделирование при помощи склейки (Laminated Object Modeling – LOM) Рассмотрены принципы работы каждого метода, достоинства и недостатки. По результатам оценки было отдано предпочтение методу селективного лазерного спекания. Выбрана модель установки для метода селективного лазерного спекания. А также рассмотрены материалы, на основе которых работает 3D принтер sPro 60. Разработано техническое предложение для метода селективного лазерного спекания полимеров. В техническом предложении будет рассмотрена существующая установка sPro 60. Приведены ее технические параметры и материалы, с которыми данная установка работает. Описана установка и принцип ее работы. Затем предложен состав технологической установки и описано взаимодействие составных частей.
        

        
          The purpose of this paper is to consider rapid prototyping methods. Develop a technical proposal for the installation of 3D prototyping by selective laser sinter-ing of polymers. In the course of work, methods of rapid prototyping were considered, such as: - StereoLithography – SLA - Solid Ground Curing – SGC - Fused Deposition Modeling – FDM - Ballistic Particle Manufacture – BPM - Selective Laser Sintering – SLS - Laminated Object Modeling – LOM The principles of operation of each method, advantages and disadvantages are considered. Based on the evaluation results, preference was given to the meth-od of selective laser sintering. The installation model for the selective laser sintering method is selected. As well as the materials on the basis of which a 3D printer the sPro 60. A technical proposal for the method of selective laser sintering of polymers has been devel-oped. The technical proposal will address the existing sPro 60 installation. Its technical parameters and materials are given, with how this installation works. The installation and the principle of its operation are described. Then the composition of the process unit is proposed and the interaction of the components is described.
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