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      Аннотация

    
        
          В первом разделе выпускной квалификационной работы бакалавра проведена отработка чертежа детали на технологичность, сформулированы технологическое назначение поверхностей детали и технологические задачи, выбран метод получения заготовки, и разработан ее чертеж. На основе типового технологического процесса детали-аналога составлен технологический маршрут и выполнена разработка технологических операций с необходимыми расчётами, составлен комплект технологической документации. Во втором разделе выпускной квалификационной работы бакалавра представлен порядок расчета и выполнены чертежи различных режущих инструментов, используемых для обработки заготовки на отдельных операциях: фасонный призматический резец, комплект из трех метчиков и червячная фреза для нарезания цилиндрических зубчатых колес. В третьей части выпускной квалификационной работы было спроектировано станочное установочно-зажимное приспособление для выполнения радиально-сверлильной операции. Были проведены расчёты режимов резания, требуемой силы зажима, диаметра пневмоцилиндра, выполнен чертеж установочных элементов и зажимного устройства с силовым приводом.
        

        
          In the first part of the final qualification work of the bachelor, the following work is done during this research: tests for machinability, technological appointment of surfaces of a detail and technological problems were formulated, a method for obtaining the workpiece is chosen and its drawing is developed. According to the typical technological process of the analog part, a technological route was made and the development of technological operations with the necessary calculations was carried out, a set of technological documentation was made. In the second section of the final qualification work of the bachelor, the procedure for calculating the various cutting tools used to process the workpiece in separate operations is presented and drawings of various cutting tools used for processing the workpiece on individual operations are made: a shaped prismatic cutter, a set of three taps and a worm cutter for cutting cylindrical gears. In the third part of the final qualification work of the bachelor, a machine tool for radial drilling operation was designed. Calculations of cutting modes, required clamping force, pneumatic cylinder diameter were made, drawings of setting elements and power-driven clamping device were made.
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