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      Аннотация

    
        
          В первой части приведен анализ технологичности обрабатываемой детали «Полумуфта», спроектирована заготовка и проанализирован метод ее получения, спроектирован технологический процесс изготовления детали, выбрано оборудование и оснастки, рассчитаны режимы резания и произведено нормирование операций. Во второй части приведен расчет режущего инструмента по заданным параметрам. Производится расчет инструмента: фасонного дискового резца, комплекта метчиков и червячной фрезы. В третьей части произведена автоматизация технологического процесса детали «Втулка». Были выбраны и проанализированы загрузочное устройство и отсекатель. Также был произведен расчет элементов загрузочного устройства и построена циклограмма работы загрузочного устройства и станка. Keywords: part, instrument, angle, diameter, automation, technological process, operation, transition, technological tasks, blank, datum, cutting tool, cutter, worm milling cutter, tap, cutting modes, tolerance interval, adjusting size, automation, charging device, cycle chart. In the first part of the analysis of the manufacturability of machined parts "half Coupling" designed by the billet and analyzed by the method of obtaining designed the technological process of manufacturing detail, selected equipment and tooling, the calculated cutting conditions and the normalization operations. The second part shows the calculation of the cutting tool for the specified parameters. The tool is calculated: a shaped disc cutter, a set of taps and a worm cutter. In the third part, the technological process of the "Bushing" part is automated. The loading device and the cut-off device were selected and analyzed. Also, the elements of the loading device were calculated and a cyclogram of the loading device and the machine was constructed.
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