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      Аннотация

    
        
          Выпускная работа бакалавра содержит 54 страницы машинописного текста. А также имеет необходимый комплект документации: маршрутные карты, операционные карты, контрольные карты и карты эскизов.
В данной выпускной работе бакалавра разработан технологический процесс изготовления коленчатого вала для среднесерийного производства, выбран необходимый режущий инструмент, технологическая оснастка, приспособление, оборудование. Также приведены расчеты припусков для механической обработки, расчет режимов резания. Приведено техническое нормирование операций. Составлена технологическая документация. Спроектирован призматический резец.
        

        
          The course project contains of typescript, manufacturing process documentation including: process route sheets, operation sheets, control sheets and process layout sheets.
This course project is considering the shaft manufacturing process (the production type is medium including the cutting tools and manufacturing equipment selection, allowances for machining calculation, cutting conditions selection and operations standardization, manufacturing process documentation compilation.
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