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      Аннотация

    
        
          В первом разделе выпускной квалификационной работы бакалавра представлена разработка технологического процесса изготовления детали «Стакан левый». 
Во втором разделе выпускной квалификационной работы бакалавра представлен алгоритм проектирования загрузочно–разгрузочного устройства для автоматизации на детали «Стакан левый».
В третьем разделе выпускной квалификационной работы бакалавра представлен порядок расчета и конструирования специального станочного приспособления.
        

        
          In the first section of the final qualifying work of the bachelor are the development of technological process of manufacturing parts "Glass left". 
In the second section of the final qualification work of bachelors presents the algorithm design of the loading and unloading devices for automation of items are "Glass left". 
In the third section of the bachelor's final qualifying work, the procedure for calculating and designing a special machine tool is presented.
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