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      Annotation

    
        
          В выпускной квалификационной работе бакалавра представлен анализ  технологичности полученной детали «Вал» в условиях среднесерийного типа  производства, проанализирован выбор заготовки и способы ее изготовления,  разработан технологический процесс изготовления вала, выбрано  оборудование и станочная технологическая оснастка, выполнен расчет  режимов резания и норм времени на операции. Для фрезерно-центровальной  операции были выбраны установочные элементы и посчитаны силы резания,  проведено проектирование установочно-зажимного самоцентрирующего приспособления, выполнены силовые и кинематические расчеты основных  элементов зажимного механизма. После был выбран пневматический привод  и сделан расчет его параметров. В третьей части произведено  проектирование режущих инструментов сложного профиля: фасонного резца,  червячной фрезы для нарезания цилиндрических зубчатых колес, комплекта  метчиков для нарезания метрической резьбы по начальным параметрам.
        

        
          In the final qualifying work of the bachelor, an analysis of the  manufacturability of the obtained part "Shaft" in the conditions of a medium-batch  type of production is presented, the choice of the workpiece and the methods of its  manufacture are analyzed, the technological process of manufacturing the shaft is  developed, the equipment and machine tooling are selected, the calculation of  cutting modes and time standards for the operations is performed. For the milling-centering operation, the setting elements were selected and the cutting forces were  calculated, the design of the mounting-clamping self-centering device was carried  out, the power and kinematic calculations of the main elements of the clamping  mechanism were performed. After that, a pneumatic drive was selected and its  parameters were calculated. In the third part, the design of cutting tools of a complex  profile is made: a shaped cutter, a worm cutter for cutting cylindrical gears, a set of  taps for cutting metric threads according to initial parameters.
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