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      Аннотация

    
        
          Первый раздел выпускной квалификационной работы бакалавра посвящен разработке технологического процесса изготовления и обработки де-тали «Ступица переднего колеса». По исходному чертежу детали произведен анализ технологичности, выбраны  основные  и  вспомогательные конструкторские базы, сформулированы технологические задачи, определен  тип производства. Технологический процесс изготовления детали «Ступица переднего колеса» разработан на основе типового технологического процесса изготовления класса «Ступица переднего колеса» деталей путем его корректировки, добавления или удаления необходимых операций. В процессе проектирования были назначены режущие инструменты и средства контроля, выбраны необходимые станки и технологическая оснастка, рассчитаны режимы резания и нормы времени. Второй раздел выпускной квалификационной работы бакалавра посвящен проектированию режущих  инструментов. В данном разделе были рассчитаны основные параметры инструментов, а также оформлены чертежи для фасонного дискового резца, червячной фрезы и комплекта метчиков. Третья часть работы посвящена станочной технологической оснастке. Показан процесс конструирования технологической оснастки для операции фрезерования торца детали «Ступица переднего колеса»: выбраны и спроектированы установочные элементы, направление, место приложения и расчет силы зажима, спроектировано зажимное приспособление, выбран и рассчитан пневматический привод, изготовлен комплект конструкторской документации на спроектированное изделие.
        

        
          The first section of the bachelor's final qualification work is devoted to the development of the technological process of manufacturing and processing the  " wheel hub assembly "part. According to the original drawing of the part, an analysis of the manufacturability was made, the main and auxiliary design bases were selected, technological tasks were formulated, and the type of production was determined. The technological process of manufacturing a " wheel hub assembly " part is developed on the basis of a typical technological process of manufacturing a class of " wheel hub assembly " parts by adjusting it, adding or removing the necessary operations. During the design process, cutting tools and controls were assigned, the necessary machines and technological equipment were selected, cutting modes and time standards were calculated. The second section of the bachelor's final qualifying work is devoted to the design of cutting tools. In this section, the main parameters of the tools were calculated, as well as the drawings for the shaped disc cutter, worm cutter and tap set were designed. The third part of the work is devoted to machine tools. The process of designing technological equipment for the operation of milling the end of the part "Housing" is shown.»: the installation elements, the direction, the place of application and the calculation of the clamping force are selected and designed, the clamping device is designed, the pneumatic drive is selected and calculated, a set of design documentation for the designed product is made.
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