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      Аннотация

    
        
          В   первом   разделе   данной   работы   поэтапно   описана   разработка технологического процесса изготовления детали «Ось» в условиях среднесерийного производства, в результате чего произведен выбор метода получения исходной заготовки, осуществлен расчет режимов резания на операциях, разработан отдельный технологический процесс и выпущен комплект технологической документации. Второй раздел представляет из себя проектирование режущих инструментов: фасонного призматического резца, червячной фрезы для нарезания цилиндрических зубчатых колес, комплекта метчиков для нарезания метрической резьбы. Для каждого из инструментов разработаны самостоятельные чертежи. В третьем разделе работы были спроектированы отдельные эле-менты установочного и зажимного приспособлений, силовой привод для вертикально-фрезерной операции (фрезерование лыски на детали «Ось»). В процессе работы были рассчитаны параметры зажимного механизма, определены силы, предотвращающие проворачивание заготовки и раскрытие заготовкой губок станочных тисков. На основании этого выполнены и оформлены чертежи со спецификациями для каждой части данного раздела.
        

        
          The first section of this work describes the step-by-step design of the manufacturing process of the «Axis» in the conditions of medium-scale production, while selecting the method of obtaining the initial workpiece, calculating the cutting modes for operations, developing its own technological process and issuing a set of techno-logical documentation. The second section is dedicated to the design of cutting tools: a shaped prismatic cutter, a worm mill for cutting cylindrical gears, a set of taps for cutting metric threads. Separate drawings have been designed for each of the tools. The third section of the work was designed for individual elements of the mounting and clamping devices, a power actuator for vertical milling operation (milling a flat on the «Axis»). While working, the parameters of the clamping mechanism were calculated, and the forces preventing the rollover and opening of the machine vices by the workpiece were set. Based on this, drawings with specifications for each part of this section are made and designed.
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