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      Аннотация

    
        
          Впервомразделевыпускнойквалификационнойработыбакалаврапредставленанализтехнологичностиобрабатываемойдетали "Вал быстроходный", проанализированы вопросы выбора заготовки и методов ее получения, проведена разработка технологического процесса изготовления детали, выбор оборудования и оснастки, расчетрежимоврезанияинормированиеопераций. Вовторомразделевыпускнойквалификационнойработыбакалаврапредставленпорядокрасчетаиконструированияспециальногорежущегочервячнойфрезыдляобработкизубчатоговенцадетали «Валбыстроходный». Втретьемразделевыпускнойквалификационнойработыбакалаврапредставленпорядокрасчетаиконструированиязагрузочногоустройства, предназначенногодляувеличенияуровняавтоматизациитехнологическогоперехода – снятиефаскинадетали «Валик».
        

        
          In the first section of the final qualifying work of the bachelor, an analysis of the manufacturability of the machined part "High-speed shaft" is presented, the issues of choosing a workpiece and methods of obtaining it are analyzed, the technological process of manufacturing a part, the choice of equipment and tooling, calculation of cutting conditions and standardization of operations are carried out. In  the  second  section  of  the  final  qualifying  work  of  the  bachelor,  the  procedure for calculating and designing a special cutting worm cutter for processing the gear rim of the "High-speed shaft" part is presented. The   third   section   of   the   bachelor's   final   qualifying   work   presents   the   procedure  for  calculating  and  designing  a  loading  device  designed  to  increase  the  level of automation of a technological transition - chamfering on the "Roller" part.
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