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      Аннотация

    
        
          В  ходе  выполнения  работы  был  проведен  анализ  чертежа  детали  на технологичность  и  соответствие  стандартам  ЕСКД, на  основе  результатов расчета КИМ выбран наиболее выгодный метод получения заготовки, составлен технологический  маршрут  изготовления  детали,  выполнена  разработка технологических  операций  с  необходимыми  расчетами  и  технологической документацией. Выбраны  и  рассчитаны  геометрические  параметры  фасонного  резца, червячной фрезы и комплекта метчиков, приведены силовые и кинематические расчеты,  подобраны  габаритные  и  присоединительные  размеры,  рассчитаны установочные  и  эксплуатационные  параметры,  выбран  материал  для изготовления. Для всех инструментов разработаны чертежи. Спроектированы  эксцентриковые  тиски  для  выполнения  одной  из операций. Создана карта заказа на проектирование технологической оснастки, выполнены  выбор  установочных  элементов,  силовой  расчет  производимой операции,  коэффициента  запаса,  а  также  расчеты  зажимного  механизма  и силового привода. Создана 3Д модель установочно-зажимного приспособления, связанная с ним спецификация и сборочный чертеж.
        

        
          In  the  course  of  the  work,  the  drawing  of  the detailwas  analyzed  for manufacturability  and  compliance  with  the  ESKD  standards,  the  most  profitable method   for   obtaining   a workpiecewas   selected,   a   technological   route   for manufacturing  a detailwas  drawn  up,  and  technological  operations  were  developed with the necessary calculations and technological documentation.The  geometrical  parameters  of  the  shaped  cutter, hob  cutterand  tap  setwere selected and calculated, the power and kinematic calculations were given, the overall and  connecting  dimensions  were  selected,  the  installation  and  operating  parameters were calculated, the material for the manufacture of the instrumentswereselected.An eccentric vice was designed for use in one of the operations. An order card for  the  design  of  technological  equipment  was  created,  the  selection  of  installation elements, the power calculation of the operation wasperformed, the calculations of the clamping  mechanism  and  the  power  drive  were  performed.  A  3D  model  of  the clamping  device was  created,  along  with  the  associated  specification  and  assembly drawing.
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