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          В данной работе разработан технологический процесс для изготовления детали "Втулка правая". Произведен расчет режущего инструмент. Подобран зажимной механизм.
        

        
          In this work, a technological process has been developed for manufacturing the "Right bushing" part. The calculation of the cutting tool has been made. The clamping mechanism is selected.
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