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      Аннотация

    
        
          В настоящее время уборка, транспортировка и переработка металлической стружки, и в первую очередь стальной стружки, является нерешенной проблемой. Одним из направление решения этой проблемы является использование кинематического метода дробления стружки. Существующий некинематический метод ломки стружки в процессе токарной обработки, хотя и относительно прост, но имеет много недостатков. К ним относятся узкий диапазон параметров резания, возникновение выкрашивания и низкая надежность, поскольку по прошествии определенного периода времени выкрашивание прекращается из-за износа устройства стружколомания. В данной магистерской диссертации описано приспособление для релаксационного резания. Апробированы результаты исследования, проводимого на приспособлении. Сформулированы рекомендации для технологов. Кроме того, разработан технологический процесс изготовления детали «корпус наружного шарнира». Технологический процесс разработан с учетом полученных ранее рекомендаций.
        

        
          Currently, cleaning, transportation and processing of metal shavings, and primarily steel shavings, is an unsolved problem. One of the ways to solve this problem is to use the kinematic method of chip breaking. The existing non-kinematic method of breaking chips during turning, although relatively simple, has many disadvantages. These include a narrow range of cutting parameters, the occurrence of chipping and poor reliability, since after a certain period of time the chipping stops due to wear on the chip breaker. This master's thesis describes a relaxation cutting device. The results of the research carried out on the device have been tested. Recommendations for technologists are formulated. In addition, a technological process for manufacturing the "outer hinge body" part has been developed. The technological process was developed taking into account the previously received recommendations.
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