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      Аннотация

    
        
          Работа посвящена тестированию работы прибора для измерения плоско-стности и параллельности ППП-160 на стандартных изделиях. Магистерская диссертация состоит из следующих частей: 1. Литературный обзор; 2. Конструкция прибора; 3. Научно-исследовательская часть; 4. Технологическая часть. Первый раздел включает в себя обзор зарубежных и отечественных приборов, для измерения допусков плоскостности, параллельности, а также плоскопараллельности. Рассмотрены существующие методы и патенты на измерение плоскостности и плоскопараллельности. Произведен анализ существующих способов, указаны их недостатки, а также сравнение с рассматриваемым в данной работе прибором ППП-160. Было доказано преимущество прибора ППП-160 над аналогами благодаря его отличительным технологиям. Во втором разделе подробно рассмотрена конструкция прибора ППП-160, произведенного компанией ООО «ИМЦ Микро». Рассмотрены технологические возможности данного прибора. Описаны методы измерений. Приведены примеры возможных объектов измерения для данного прибора. В третьем разделе описаны результаты тестовых измерений стандартных изделий на предмет соответствия допускам плоскостности, параллельности и плоскопараллельности. Были проведены измерения таких деталей как: угольник поверочный, уровень брусковый для машиностроения, плита поверочная. Описаны схемы измерений. Проанализированы результаты всех измерений. На основе результатов сделаны выводы о соответствии рассматриваемого прибора  необходимым требованиям. В третьем разделе разработан технологический процесс обработки детали «Кронштейн». Подбираются  режущий инструмент, измерительный инструмент и вспомогательные устройства. Разработано установочно-зажимное приспособление для сверления отверстий ⌀6.8мм. Посчитаны режимы, силы и мощность резания, рассчитаны необходимая сила зажима и погрешность установки. Подобран пневмоцилиндр.
        

        
          The first section includes an overview of foreign and domestic instruments for measuring flatness, parallelism, and plane-parallelism tolerances. Existing methods and patents for measuring flatness and plane-parallelism are considered. An analysis of the existing methods is carried out, their disadvantages are indicated, as well as a comparison with the PPP-160 device considered in this work. The advantage of the PPP-160 Device over analogues has been proven due to its distinctive technologies. In the second section, the design of the PPP-160 device, manufactured by LLC IMTs Micro, is considered in detail. The technological capabilities of this device are considered. Measurement methods are described. Examples of possible measurement objects for this device are given. The third section describes the results of test measurements of standard products for compliance with flatness, parallelism and plane-parallelism tolerances. Measurements were carried out on such details as: testing square, bar level for mechanical engineering, testing plate. Measurement schemes are described. The results of all measurements are analyzed. Based on the results, conclusions were drawn about the compliance of the device under consideration with the necessary requirements. In the third section, the technological process of processing the "Case" part is developed. Cutting tool, measuring tool and accessories are selected. An installation-clamping device for drilling ⌀8mm holes has been developed. The modes, forces and cutting power have been calculated, the required clamping force and installation error are calculated. The pneumatic cylinder is selected.
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