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      Аннотация

    
        
          Выпускная квалификационная работа содержит три части, такие как технология машиностроения, режущие инструменты и технологическая оснастка. В первой части работы представлена разработка технологического процесса детали «Колонка» в условиях среднесерийного производства. Был проведен анализ чертежа на соответствие нормам ЕСКД и оценка технологичности детали, сформулированы технологические задачи. Определён объём выпуска, класс детали и произведён выбор существующего технологического процесса в качестве аналога. По параметрам КИМ и расчётам стоимости определена исходная заготовка. Для выбранной заготовки разработан технологический процесс и маршрут изготовления, выбраны приспособления, инструменты и оборудование, для всех операций рассчитаны режимы резания. По результатам работы оформлен комплект документов. Во втором разделе произведены расчеты и проектирование режущих инструментов, таких как фасонный резец, червячная фреза и комплект метчиков. В ходе работы были рассчитаны их основные параметры, выбраны размеры и материалы. Для спроектированных инструментов оформлены чертежи. В третьей части спроектировано установочно-зажимное приспособление для одной из операций. Были рассчитаны силы резания и необходимая сила зажима, по полученным результатам выбран силовой привод.
        

        
          The final qualifying work contains three parts, such as mechanical engineering technology, cutting tools and technological equipment. The first part of the work presents the development of the technological process of the «Column» part in the conditions of medium-scale production. At first was carried an analysis of the drawing out for compliance with the standards and an assessment of the manufacturability of the part, technological tasks were formulated. Next is determined the volume of output, the class of the part and the existing technological process is selected as an analogue. According to the parameters of the CMM and cost calculations, the initial billet is determined. The technological process and manufacturing route have been developed for the selected workpiece, basing methods, tools and equipment have been selected, cutting modes have been calculated for all operations. According to the results of the work, a set of documents was issued.In the second section, calculations and design of cutting tools, such as a shaped cutter, a worm cutter and a set of taps, are performed. During the work, their main parameters were calculated, sizes and materials were selected. Drawings are made for the designed tools.In the third part, an installation and clamping device is designed for one of the operations. The cutting forces and the required clamping force were calculated, and a power drive was selected based on the results obtained.
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