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      Аннотация

    
        
          В первом разделе выпускной квалификационной работы бакалавра приведен анализ технологичности обрабатываемой детали “Корпус подшипника”, сформулированы технологическое назначение поверхностей детали и технологические задачи, выбран метод получения заготовки, и разработан ее чертеж. Проведена разработка технологического процесса изготовления детали, выбор оборудования и оснастки, расчет режимов резания и нормирование операций. Во втором разделе выпускной квалификационной работы бакалавра разработан чертеж фасонного призматического резца с заданными параметрами, для обработки заготовки на отдельных операциях. Представлен порядок расчета режущего инструмента. В третьем разделе выпускной квалификационной работы бакалавра представлена разработка установочно-зажимного приспособления для сверления 4х отверстий Ø6,5 мм. Был произведен расчет сил резания и зажимов.
        

        
          In the first section of the bachelor's graduation qualification work, an analysis of the processability of the machined part "Bearing Housing" is given, the technological purpose of the part surfaces and technological tasks are for-mulated, the method of obtaining the workpiece is chosen, and its drawing is developed. The part manufacturing process was developed, equipment and tooling were selected, cutting modes were calculated and operations were rationed. In the second section of the bachelor's graduation qualification work, a drawing of a shaped prismatic cutter with given parameters was developed for processing the workpiece in separate operations. Provides the procedure for calculating the cutting tool. The third section of the graduate qualification work of the bachelor's de-gree presents the development of an installation and clamping device for drilling 4 holes of Ø6,5 mm. Cutting forces and clamps were calculated.
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