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      Аннотация

    
        
          В первой главе данной работы описана разработка технологического процесса изготовления детали «Корпус» в условиях среднесерийного производства. Были проведены: анализ методов получения заготовки, разработан технологический процесс изготовления детали, выбрано необходимое оборудование и инструменты, рассчитаны нормы времени и режимы резания.  Во второй главе был проведён анализ исходных данных, произведён расчёт необходимых для разработки величин и спроектирован режущий инструмент сложного профиля: дисковый  фасонный резец. В третьем разделе, согласно выбранной операции, были спроектированы установочные  элементы и зажимные элементы  технологической оснастки для закрепления заготовки на этапе сверления.
        

        
          The first chapter of this work describes the development of a technological process for the manufacture of the “Hull” part under the conditions of medium-scale production. The following were carried out: an analysis of the methods for obtaining a workpiece, a technological process for manufacturing a part was developed, the necessary equipment and tools were selected, time standards and cutting conditions were calculated. In the second chapter, an analysis of the initial data was carried out, the quantities neces-sary for development were calculated, and a cutting tool of a complex profile was designed: a disk shaped cutter. In the third section, according to the selected operation, the installation elements and clamping elements of technological equipment were designed to secure the workpiece at the drilling stage.
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