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      Annotation

    
        
          Проект посвящен разработке технологического процесса механической обработки. В дипломном проекте проведён сравнительный анализ способов механической обработки. представлены материалы о назначении, условиях работы и технологии механической обработки втулок.  На основании анализа недостатков существующего технологического процесса в дипломном проекте была предложена замена универсальных станков на полуавтоматические станки с программным управлением.  В дипломном проекте произведён расчёт режимов резания, разработаны приспособление специальное и приспособление контрольное.  Дипломный проект состоит из трех основных частей. Первая часть – это разработка технологического процесса изготовления детали «втулка правая". В нее входит выбор заготовки, с помощью расчетов мы выбираем наиболее оптимальный способ изготовления, так же проектируем технологический процесс механической обработки детали, назначаем технологические базы, выбираем станочное оборудование, рассчитываем припуска на заготовку, рассчитываем режимы резания и нормы времени на обработку по каждой операции.  Вторая часть – это проектирование специального установочно-зажимного устройства для определенных сложных, нестандартных, операций. Третья часть – это расчет и проектирование режущего инструмента. начиная с расчета величины заднего угла α и заканчивая выбором его материала и установочных и эксплуатационных параметров фасонного резца.
        

        
          The project is dedicated to the development of the technological process of mechanical processing. in the graduation project, a comparative analysis of the methods of machining was carried out. materials are presented on the purpose, working conditions and technology of machining bushings. Based on the analysis of the shortcomings of the existing technological process in the graduation project, it was proposed to replace universal machines with semi-automatic machine tools with program control. In the graduation project, the calculation of cutting conditions was made, a special device and a control device were developed. The thesis project consists of three main parts. the first part is the development of the technological process for manufacturing the “right bushing” part. It includes the choice of a workpiece, using calculations we choose the most optimal manufacturing method. We also design the technological process for machining the part, assign technological bases, select machine equipment, calculate workpiece, we calculate the cutting conditions and the norms of time for processing for each operation. The second part is the design of a special setting and clamping device for certain complex, non-standard operations. The third part is the calculation and design of the cutting tool. starting with the calculation of the clearance angle α and ending with the choice of its material and the installation and operating parameters of the shaped cutter.
        

    

  

  
    
      Document access rights

    

		
      Network
    		
      User group
    		
      Action
    	
	
              	
        ILC SPbPU Local Network
      		
        All
      		
          
                  
                  
      	
      
	
              	
        Internet
      		
        Authorized users SPbPU
      		
          
                  
                  
      	
      
	
          
              	
        Internet
      		
        Anonymous
      		
                      	
      


    

  

  
    Table of Contents

    
	ca2a4b837652941ed29972be97c7384bdf01a14beca396f5f355c46136c36093.pdf	\316\361\362\340\355\350\355m	1.1. Анализ исходных данных для разработки технологического процесса
	1.4. Выбор заготовки
	1.4.2. Поковка, штампованная по ГОСТ 7505 – 89
	1.5. Проектирование технологического процесса механической обработки детали
	Точить за 1 проход канавку для выхода шлифовального круга 20.
	4 переход:
	5 переход:
	Расточить за 2 прохода внутренние поверхности выполнить размеры 11, 13.
	4 переход: (1)
	Расточить за 2 прохода канавку выполнить размеры 14, 10, 28.
	Эскиз на операцию 030 Токарная черновая с ЧПУ представлен на рис.6
	Расточить за 1 проход внутренние поверхности выполнить размеры 4, 8.
	Эскиз на операцию 040 Токарная черновая с ЧПУ представлен на рис.7
	Эскиз на операцию 050 Токарная черновая с ЧПУ представлен на рис.8
	Эскиз на операцию 060 Горизонтально-фрезерная представлен на рис.9
	2.1 Схема базирования и установочные элементы



	322e3b56211fda72453d28c7b1011e1033571a2be594588910d1d54f93a5925b.pdf
	16afc0b121080638b3c25d147227c3dc5c02f8bb924ae30b192245bab4806947.pdf



	4195709af522d5101d078875020f1c8b907dd3027ec4f31936743b406ed39042.pdf	d636a3d864ce197d900985cf92b5cb6bfd057f5893b6bf205488381a86cca3bf.pdf	ОК



	44a0ee282c96ec0fa51ec2f750d50682f8d3208a4f4d34896f1dcd90d210c457.pdf
	acae8508ac17e8764b17d78f9282a200419f04fb9b4749123724423972270f31.pdf	ОК



	acae8508ac17e8764b17d78f9282a200419f04fb9b4749123724423972270f31.pdf	ОК



	44a0ee282c96ec0fa51ec2f750d50682f8d3208a4f4d34896f1dcd90d210c457.pdf
	acae8508ac17e8764b17d78f9282a200419f04fb9b4749123724423972270f31.pdf	ОК



	acae8508ac17e8764b17d78f9282a200419f04fb9b4749123724423972270f31.pdf	ОК



	44a0ee282c96ec0fa51ec2f750d50682f8d3208a4f4d34896f1dcd90d210c457.pdf
	acae8508ac17e8764b17d78f9282a200419f04fb9b4749123724423972270f31.pdf	ОК



	44a0ee282c96ec0fa51ec2f750d50682f8d3208a4f4d34896f1dcd90d210c457.pdf
	acae8508ac17e8764b17d78f9282a200419f04fb9b4749123724423972270f31.pdf	ОК



	44a0ee282c96ec0fa51ec2f750d50682f8d3208a4f4d34896f1dcd90d210c457.pdf
	acae8508ac17e8764b17d78f9282a200419f04fb9b4749123724423972270f31.pdf	ОК



	acae8508ac17e8764b17d78f9282a200419f04fb9b4749123724423972270f31.pdf	ОК



	44a0ee282c96ec0fa51ec2f750d50682f8d3208a4f4d34896f1dcd90d210c457.pdf
	acae8508ac17e8764b17d78f9282a200419f04fb9b4749123724423972270f31.pdf	ОК



	44a0ee282c96ec0fa51ec2f750d50682f8d3208a4f4d34896f1dcd90d210c457.pdf
	acae8508ac17e8764b17d78f9282a200419f04fb9b4749123724423972270f31.pdf	ОК



	44a0ee282c96ec0fa51ec2f750d50682f8d3208a4f4d34896f1dcd90d210c457.pdf
	acae8508ac17e8764b17d78f9282a200419f04fb9b4749123724423972270f31.pdf	ОК



	44a0ee282c96ec0fa51ec2f750d50682f8d3208a4f4d34896f1dcd90d210c457.pdf
	acae8508ac17e8764b17d78f9282a200419f04fb9b4749123724423972270f31.pdf	ОК



	44a0ee282c96ec0fa51ec2f750d50682f8d3208a4f4d34896f1dcd90d210c457.pdf
	acae8508ac17e8764b17d78f9282a200419f04fb9b4749123724423972270f31.pdf	ОК






	57654041926e05cc0f9d9c2bbeff655d66e9a50528f16176face76ea4cd60471.pdf	c7f0234f561fc3a8891e78fd20b5d0e93c1c3de681c1a95a99749886f80ede68.pdf
	9c8b9fce978bbef8aa28383ccb1fc48225bb188e55bd4454ad7342797b15b9ed.xlsx
	c3665c80c99edd6cde3a14b11b959b981319fd64768ae8e12f178d393c8b14a2.pdf
	a53c4999506816ea07caca1ea5ed4f1e4224ab6e11168443dd707bae0b8c4bb0.pdf
	fae0844f431e31e3f31c34f333ec9788f63986e2d15ab440966e53bc1a1ce315.pdf



	5b358bbcdddbb24979302c70d229c2be0c6bcdb24f26ef21044aaf00e39287b1.pdf	e72ac63181317e311c64c7a2abe0baa2274b38df371e2b8235318679a1b75bc3.pdf
	52d3257b7d155da28cc978616f590df4be4c4d9de04130ff1419b793bfae6011.pdf





    

  

  
    Usage statistics

    
        
          	
                
                  
              	
                Access count: 19
                

                Last 30 days: 0
                

                
                  Detailed usage statistics
                
              


        

    

  


    

  
        
      
        		
              

	Advanced Search
	Attribute Search
	Contacts
	Information Library Complex



              	Last Arrivals
	Most Requested Items


            	
              
    © SPbPU, 1996-2023



    Powered by ILS 
    
    «Ruslan-Neo»
    (© OOO «OLS»)


            	
			


      

    
  

  







