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      Annotation

    
        
          Первая часть включает в себя проектирование технологического процесса изготовления детали "Вал промежуточный". Деталь "Вал промежуточный" представляет собой ступенчатое тело вращения типа «Вал». Служит для  передачи крутящего момента от двигателя к коробке передач на станке. Вал  широко применяется в машиностроении в коробках передач, редукторах, и  других механизмах, где требуется передача крутящего момента. Высокие требования к изготовлению детали по точности, по эксплуатационным характеристикам обеспечиваются использованием качественной технологической  оснастки и инструмента. Вторая часть включает в себя проектирования режущего инструмента:  дисковый фасонный резец. Фасонные резцы предназначены для обработки поверхностей сложного  профиля на станках токарной группы и реже на строгальных (долбежных)  станках в условиях серийного и массового производства. Как правило, они являются специальными инструментами, предназначенными для обработки одной детали. В третьем разделе, согласно выбранной операции, были спроектированы  установочные и зажимные приспособления технологической оснастки для за-крепления заготовки на этапе фрезерования её торца и сверление центровочных отверстий.
        

        
          The first part includes the design of the technological process of manufacturing the "Intermediate Shaft" part. The "Intermediate Shaft" part is a stepped body of rotation of the "Shaft" type. It is used to transfer torque from the engine to the gearbox on the machine. The shaft is widely used in mechanical engineering in gearboxes, gearboxes, and other mechanisms where torque transmission is required. High requirements for the manufacture of a part in terms of accuracy and operational characteristics are ensured by the use of high-quality technological equipment and tools. The second part includes the design of a cutting tool: a disk shaped cutter. Shaped cutters are designed for processing surfaces of a complex profile on lathes of the turning group and less often on planing (slotting) machines in conditions of serial and mass production. As a rule, they are equipped with special tools designed for processing one part. In the third section, according to the selected operation, the following were designed installation and clamping devices of technological equipment for fixing the workpiece at the stage of milling its end face and drilling centering holes.
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