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      Аннотация

    
        
          Тема выпускной квалификационной работы: «Разработка технологии горячей штамповки и инструмента для изготовления детали "Барабан внутренний"».Данная работа посвящена разработке технологии изготовления детали "Барабан внутренний".В результате работы был спроектирован технологический процесс изготовления детали “Барабан внутренний”. Была разработана технология, составлены чертежи поковки, штамповых вставок для процесса окончательной штамповки, а также универсального блока штампов. Выбрано оборудование для нагрева, штамповки и обрезки облоя. Проведено компьютерное моделирование в программных комплексах QForm и Deform. Выбраны средства автоматизации и механизации процесса изготовления поковки. Разработана технологическая карта, составлен план цеха и проведен экономический расчет. Спроектированная технология может применяться для изготовления деталей похожей конфигурации.
        

        
          The topic of the final qualifying work: "Development of hot stamping technology and tools for the manufacture of parts "Inner drum"".This work is devoted to the development of the manufacturing technology of the "Inner drum" part.As a result of the work, the technological process of manufacturing the “Inner Drum" part was designed. The technology was developed, drawings of forgings, die inserts for the final stamping process, as well as a universal block of stamps were drawn up. The equipment for heating, stamping and trimming of the chip has been selected. Computer modeling was carried out in the QForm and Deform software complexes. The means of automation and mechanization of the forging manufacturing process are selected. A technological map has been developed, a workshop plan has been drawn up and an economic calculation has been carried out. The designed technology can be used to manufacture parts of a similar configuration.
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