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      Аннотация

    
        
          Проведен анализ чертежа детали, выбран метод получения заготовки, разработан технологически процесс и составлен комплект технологической документации. Спроектирован фрезерное приспособление с пневматическим приводом. Выполнены силовые и прочностные расчеты. Разработан приспособление для электрохимической обработки.
        

        
          The technological process for the production of the part “shaft" has been developed and a set of technological documentation has been prepared. The method of obtaining the workpiece has been selected and the drawing of the workpiece has been prepared. Fixture design for keyway milling and electrochemical operations has been carried out.
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                Количество обращений: 5
                

                За последние 30 дней: 1
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