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      Аннотация

    
        
          Первая часть выпускной квалификационной работы состоит из описания детали (ее функционального назначения), анализе точности размеров и взаимного расположения поверхностей, выбора метода получения заготовку, путём сравнения двух из них, рассмотрения технологического процесса изготовления детали-прототипа и написание техпроцесса на заданную деталь. Для написания технологического процесса рассчитываются режимы резания для операций, входящих в него, а также нормы времени. После составляется комплект технологической документации. Вторая часть выпускной квалификационной работы состоит из проектирования установочно-зажимного приспособления. Рассматривается сверлильная операция, на которой необходимо просверлить два отверстия. Третья часть выпускной квалификационной работы состоит из проектирования фасонного призматического резца, а именно проектируются геометрические параметры его режущей кромки, габаритные и присоединительные размеры, а также выбирается марка материала режущей его части и самого тела.
        

        
          The first part of the final qualifying work consists of a description of the part (its functional purpose), an analysis of the accuracy of the dimensions and the relative position of the surfaces, the choice of a method for obtaining a workpiece, by com-paring two of them, considering the technological process of manufacturing a proto-type part and writing a technical process for a given part. To write the technological process, the cutting modes for the operations included in it are calculated, as well as the time norms. After that, a set of technological documentation is compiled. The second part of the final qualification work consists of designing an installation and clamping device. A drilling operation is considered in which two holes need to be drilled. The third part of the final qualification work consists of designing a shaped prismatic cutter, namely, the geometric parameters of its cutting edge, overall and connecting dimensions are designed, and the brand of the material of its cutting part and the body itself is selected.
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