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      Аннотация

    
        
          В первой части выпускной квалификационной работы нужно заполнить комплект технической документации. Для этого необходимо разработать маршрут обработки детали «Шток». Маршрут обработки проектируется на основе имеющегося типового технологического процесса детали-прототипа. После рассмотрения каждой операции, необходимо рассчитать режим резания и провести нормирование операций. Во второй части выпускной квалификационной работы необходимо спроектировать фасонный резец. В ходе работы необходимо найти углы резца и определить его геометрию. В ходе выполнения третьей части выпускной квалификационной работы необходимо разработать приспособление для установки и зажима детали «Шток» на одной из операций, описанных в первой части данной работы. Кроме разработки самого приспособления, необходимо проверить его на погрешность базирования и установки, а также убедиться, что зажимной силы достаточно для обработки детали на станке.
        

        
          In the first part of the final qualifying work, you need to fill out a set of technical documentation. To do this, it is necessary to develop a route for processing the "Stock" part. The processing route is designed based on the existing typical technological process of the prototype part. After reviewing each operation, it is necessary to calculate the cutting mode and normalize operations. In the second part of the final qualification work, it is necessary to design a shaped cutter. In the course of work, it is necessary to find the angles of the cutter and determine its geometry. During the third part of the final qualification work, it is necessary to develop a device for installing and clamping the "Rod" part on one of the operations described in the first part of this work. In addition to the development of the device itself, it is necessary to check it for the error of basing and installation, as well as to make sure that the clamping force is sufficient to process the part on the machine.
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