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      Annotation

    
        
          В настоящей работе рассматривается процесс сварки трением с перемешиванием сплава на основе алюминия АМг5м. Из опыта ученых, которые занимались физическим моделированием формирования микроструктуры шва при СТП, следует, что возможно воспроизвести структуру шва используя опыт на высокоскоростное кручение. Благодаря этому, возможно с огромной экономией материалов и времени оценить влияние различных параметров обработки, внешних воздействий на сам объект либо на оборудование и окружающей среды, на структуру образцов, а так же проследить жизненный цикл объекта либо оборудования до выхода одного и/или другого из строя, дабы определить его ресурс. Поэтому было проведено физическое моделирование процесса высокоскоростного кручения на двух образцах с различными скоростями кручения при температуре Т = 500оС. По результатам физического моделирования была проведена качественная и количественная оценка влияния скорости кручения на размер зерен. Установлена закономерность формирования микроструктуры при различных деформационных параметрах высокоскоростного кручения. Проведена оценка влияния скорости по процесс динамической рекристаллизации.
        

        
          In this paper, the process of friction welding with mixing of an aluminumbased alloy AMg5m is considered. from the experience of scientists who have been engaged in physical modeling of the formation of the microstructure of the seam at STP, it follows that it is possible to reproduce the structure of the seam using highspeed torsion optics. Thanks to this, it is possible to estimate the influence of various factors on the structure of samples with a huge saving of materials and time. Therefore, a physical simulation of the high-speed torsion process was carried out on two samples with different torsion speeds at a temperature of T=500oC. Based on the results of physical modeling, a qualitative and quantitative assessment of the effect of the torsion velocity on the grain size was carried out. The regularity of microstructure formation under various deformation parameters of high-speed torsion is established. The influence of the velocity on the dynamic recrystallization process has been evaluated.
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