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          В результате выполнения бакалаврской работы была разработана технология воздушно-плазменной резки стальной заготовки толщиной 4 мм дуговым плазмотроном прямого действия. В качестве плазмообразующего газа используется воздух. Бакалаврская работа состоит из двух частей: в первой части работы были произведены расчеты мощности, передаваемой в анод и катод, а также решена тепловая задача. В результате решения получено поле распределение температуры на поверхности и в глубину заготовки. По найденным данным была рассчитана геометрия плазмотрона, определены потери мощности в столбе дуги. Произведен расчет напряжения и мощности источника питания. По результатам расчета выбран источник питания для плазменной резки «УПР-2010». Для технологического процесса резки стальной заготовки толщиной 4 мм был найден коэффициент полезного действия, равный 67%; во второй части было промоделировано нагревание заготовки во время плазменной резки (использованы данные, полученные в первой части бакалаврской работы). Моделирование осуществлялось методом контрольного объема с использованием программы 'ANSYS Fluent'. В результате получено распределения температуры в заготовке.
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