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          Объект исследования - Технология получения детали с помощью пластического деформирования с использованием компьютерного моделирования. Цель работы - изучить проектирование изготовления деталей методами горячей объемной штамповкой. Научиться моделировать эти процессы посредством ЭВМ.
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