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      Аннотация

    
        
          Вопросы высокопроизводительной механической обработки титановых сплавов приобрели в настоящее время особую актуальность в связи с расширением их области применения. Широкое внедрение изделий из титановых сплавов пока сдерживается их сравнительно высокой стоимостью, которая обусловлена низкой производительностью традиционных методов механической обработки. В связи с этим, разработка метода высокоскоростного торцевого фрезерования сплавов на основе титана является весьма актуальной задачей. Высокоскоростная обработка титановых сплавов имеет ряд особенностей, которые связаны со строгим подбором инструментального материала, характеристик режимов резания и точным регламентом работы режущего инструмента. Для одной из деталей устройства («Корпус центратора») был разработан технологический процесс обработки с использованием станков с ЧПУ для серийного производства. Для разработки технологического процесса необходимо вначале осуществить анализ исходных данных и рассчитать припуски на деталь, чтобы проверить соответствие размеров заготовки.
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