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      Аннотация

    
        
          Объектом исследования является технологический процесс изготовления литейных форм из жидкостекольной формовочной смеси, отверждаемой продувкой СО2 и предназначенной к использованию на автоматической формовочной линии при производстве биметаллических отливок..Цель работы - разработка рекомендаций по технологическим параметрам процесса изготовления литейных форм из жидкостекольной формовочной смеси, отверждаемой продувкой СО2, с учетом характеристик оборудования, предусмотренного проектом строительства литейного цеха по производству биметаллических отливок.Исследовалось влияние содержания жидкого стекла в формовочной смеси, времени продувки, времени выдержки после продувки, температуры и длительности сушки образцов после окраски на предел прочности на разрыв и газопроницаемость смеси в сухом (отвержденном) состоянии; влияние времени выдержки отливки в форме на прочность формовочной смеси; влияние  условий заливки металла  на качество литейной формы. По результатам математического планирования многофакторных экспериментов разработаны математические модели исследованных процессов.    Полученные    данные по гранулометрическому и химическому составам отработанной смеси могут быть использованы при решении вопросов о возможности ее применения в смежных производствах.
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