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      Аннотация

    
        
          Объектом исследования является деталь «Кольцо нажимное», изготовленная из материала Сталь 30Х ГОСТ 4543-71. Цель работы: разработка технологического процесса штамповки поковок типа «Кольцо нажимное». В результате исследования был разработан технологический процесс изготовления детали «кольцо нажимное» методом горячего выдавливания. Произведено исследование на компьютере с использованием программы SimufactForming. Обработаны полученные результаты и сделаны соответствующие выводы. На основании полученных результатов выбрано оборудование и составлен технологический процесс. Проведено экономическое обоснование проекта, рассмотрены основы промышленной санитарии.
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