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      Аннотация

    
        
          В бакалаврской работе представлено проектирование технологического процесса штамповки на молоте поковки детали "Шестерня".  В работе произведено компьютерное моделирование процесса изготовления детали, приведен расчет необходимого прессового оборудования, спроектированы молотовой и обрезной штампы, спроектирован участок для молотовой штамповки, приведен экономический расчет производства детали, даны рекомендации по технике безопасности при работе с тяжелым прессовым оборудованием.
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