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      Аннотация

    
        
          В первом разделе выпускной квалификационной работы представлена разработка технологического процесса изготовления детали «Втулка»: проанализированы исходные данные чертежа детали «Втулка», осуществлен выбор метода получения заготовки, произведена разработка технологического процесса обработки детали, выбор технологических баз и средств технологического оснащения, проектирование технологических операций.
Во втором разделе выпускной квалификационной работы бакалавра представлена разработка установочно-зажимного  приспособления, в том числе проектирование технологической операции, выбор инструмента и установочных элементов, а также расчет усилия зажатия детали и сил резания.
В третьем разделе выпускной квалификационной работы бакалавра представлен процесс автоматизации технологического процесса, произведен анализ и выбор загрузочного устройства, а также построена циклограмма работы загрузочно-разгрузочного  устройства.
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