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      Аннотация

    
        
          В соответствии с отраслевым спросом на технологии обжима, процесс и результаты обжима медных многожильных проводов были исследованы с помощью FEA моделирования  и механических экспериментов. Посредством многочисленных наборов моделирования и экспериментов, была подобрана оптимальная оснастка для обжима и оптимальная форма обжима, которые удовлетворяют отраслевому и международному стандартам.
        

        
          According to the industry demand of crimping technology, the wire crimping process and results were analyzed by FEA simulation and mechanical experiments. Through multiple sets of simulations and experiments, the optimum crimping tooling and optimum crimp shape are obtained to satisfy the industry standard and international standard.
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