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      Аннотация

    
        
          Первая часть выпускной работы бакалавра посвящена разработке технологического процесса детали. В данном разделе проработаны следующие задачи: произведен анализ исходных данных детали, для технологического процесса; определен объем выпуска продукции и параметры запуска; выбран оптимальный метод получения заготовки; спроектирован маршрут обработки детали для отдельных поверхностей; выбраны технологические базы; выбраны и проанализированы средства технического оснащения; рассчитаны режимы резания; выполнено техническое нормирование для каждой операции; произведен расчет припусков для наиболее точной поверхности; разработан маршрут изготовления детали, технологический процесс и оформлена документация.
Во втором разделе произведен расчет конструктивных параметров и особенностей режущих инструментов для обработки детали на отдельных операциях: фасонный призматический резец и червячная фреза.
В третьей части было спроектирована технологическая оснастка для обработки детали на вертикально-фрезерном станке.
        

        
          He first part of the graduate work of the bachelor is devoted to the development of the technological process of the part. In this section, the following tasks are worked out: analysis of the input data of the part for the technological process; the volume of output and launch parameters are determined; the optimal method of obtaining the workpiece was selected; designed route for processing parts for individual surfaces; technological bases selected; technical equipment was selected and analyzed; calculated cutting conditions; technical standardization for each operation is performed; allowances are calculated for the most accurate surface; a route for manufacturing the part, a technological process was developed, and documentation was drawn up.
In the second section, the design parameters and features of the cutting tools for processing the part in separate operations are calculated: a shaped prismatic cutter and a worm milling cutter.
In the third part, tooling was designed for machining the part on a vertically milling machine.
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