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          В выпускной квалификационной работе, в технологическом разделе, представлена разработка технологического процесса изготовления детали «Колесо редуктора 41.56.85» далее «Колесо зубчатое». Был осуществлен выбор способа получения заготовки, исполнен анализ исходных данных, выполнена разработка маршрутно-технологического процесса обработки детали, осуществлен выбор оборудования, технологической оснастки, режущего и вспомогательного инструмента, рассчитаны режимы резания и нормы времени для выбранных операций, выработали набор технологической документации. 
В разделе «Проектирование режущего инструмента» презентованы три подраздела: проектирование фасонного дискового резца, проектирование комплекта метчиков и проектирование червячной фрезы для нарезания зубчатых колёс. 
В разделе «Автоматизация ПП в машиностроении» представлен алгоритм проектирования загрузочно-разгрузочного устройства для автоматизации точения детали «Валик»: произведен сравнительный анализ структурных схем нескольких загрузочных устройств, рассчитаны геометрические параметры проектируемого устройства, разработана схема механизма поштучной выдачи и осуществлен выбор привода досылателя и отсекателя, выбран механизм сбора готовых изделий, построена циклограмма работы загрузочно-разгрузочного устройства, а так же сформирован комплект технологической документации. 
Ключевые слова: деталь, заготовка, штамповка, технология, переход, механическая обработка, цементация, режимы резания, нормы времени, проектирование, резец, метчик, червячная фреза, автоматизация, загрузочное устройство, питатель, бункер, отсекатель, циклограмма.
        

        
          In the final qualifying paper, the development of the technological process of "gear wheel" is presented. In the paper there is an implementation of the method for obtaining the workpiece, performed the analysis of initial data, the design of the route and technological process of processing details performed equipment selection, tooling, cutting tools and accessories, the calculated cutting conditions and the time allowances for selected operations, also a set of technological documentation is developed. 
Three subsections are presented in the section "design of cutting tools": designing a shaped disc cutter, designing a set of taps and designing a worm cutter for cutting gears. 
In the section "Automation PP in mechanical engineering" the algorithm design loading and unloading devices to automate turning details "Roller": the comparative analysis of structural patterns multiple boot devices, calculated geometric parameters of the designed device, the scheme of the mechanism piece of issuance and implemented the choice of the drive rod and the shut off mechanism collect the finished products, built the plan of work loading and unloading device and formed a set of technological documentation.
Keywords: detail, billet, stamping, technology, transition, machining, carburizing, cutting modes, time norms, design, cutter, tap, worm cutter, automation, loading device, feeder, hopper, cutter, cyclegram.
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