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      Annotation

    
        
          В первом части выпускной квалификационной работы бакалавра представлен анализ технологичности обрабатываемой детали ―Рычаг‖, проанализированы вопросы выбора заготовки и методов ее получения, проведена разработка технологического процесса изготовления детали, выбор оборудования и оснастки, нормирование операций, а также был сформирован комплект технологической документации. Во втором части выпускной квалификационной работы бакалавра представлен порядок расчета режущих инструментов для обработки заготовки на отдельных операциях: фасонный дисковый резец, комплект метчиков и червячная фреза . В третьем части выпускной квалификационной работы бакалавра представлена автоматизация одного перехода обработки заготовки. Были выбраны и проанализированы загрузочное устройство и отсекатель. Также был произведен расчет элементов загрузочного устройства и построена циклограмма работы загрузочного устройства и станка.
        

        
          In the first part of final qualifying work of the bachelor presents the analysis of the manufacturability of machined parts ―Lever‖, we discuss the choice of the workpiece, and methods of obtaining it carried out development of technological process of parts manufacturing, selection of equipment and tooling, standardization of operations and was formed by a set of technological documentation. 3 In the second part of the bachelor's final qualification work, the procedure for calculating cutting tools for processing workpieces in separate operations is presented: a shaped disk cutter, a set of taps and a worm mill . In the third part of the bachelor's final qualification work, automation of a single transition of workpiece processing is presented. The loading device and the cut-off device were selected and analyzed. Also, the elements of the loading device were calculated and a cyclogram of the loading device and the machine was constructed.
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