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      Аннотация

    
        
          В   первом   разделе     работы   поэтапно   реализована  разработка технологического процесса изготовления детали «Вал Л302» в условиях среднесерийного производства и получены все необходимые данные для разработки комплекта технологической документации.  Во втором разделе, исходя из заданной операции, было спроектировано установочно-зажимное приспособление для фрезерно-центровальной операции детали типа вал шестерня. В третьем разделе были спроектированы режущие инструменты сложного профиля: фасонный резец, комплект метчиков для нарезания метрической резьбы и червячная фреза для нарезания цилиндрических зубчатых колес.
        

        
          The first section of this work describes step-by-step the development of the manufacturing process of the part " Shaft L302" in the conditions of medium-scale production   and   received   all   the   necessary   data   for   the   development   of   a   set of technological documentation.  In the second section, based on the specified operation, a adjustment and clamping device for the milling and centering operation on parts such as gear shaft. In the third section, cutting tools of a complex profile were designed: a shaped cutter, a set of taps for cutting metric threads, and a worm cutter for cutting cylindrical gears.
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