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      Аннотация

    
        
          Данная работа посвящена исследованию технологии изготовления сегментного подпятника с полимерным покрытием, который является комплектующей гидрозащиты нефтяного насоса. Цель работы - повышение производительности и качества изготовления сегментного подпятника гидрозащиты на основе исследования операций его обработки. Исследовательская часть данной работы посвящена изучению факторов, влияющих на шероховатость, получаемую при шлифовании сегментного подпятника. Анализ проводился методом шлифования образцов при различных режимах обработки и сравнения сопутствующих этим режимам интенсивности съёма и шероховатости обработанной поверхности. Изложен технологический процесс изготовления сегментного подпятника с полимерным покрытием. Рассмотрена конструкция данного узла, принцип его работы. Описан процесс нанесения полимерного покрытия. Описаны проведение и результаты экспериментов по шлифованию рабочих поверхностей подпятника. Разработано автоматизированное установочно-зажимное приспособление.
        

        
          This work is devoted to the study of manufacturing technology of a tilt pad thrust bearing with a polymer coating, which is a component of the hydraulic protection of an oil pump. The purpose of the study is to increase the productivity and quality of manufacturing of a tilt pad thrust bearing based on a study of its processing operations. The research part of this work is devoted to the study of the factors affecting the roughness obtained after grinding tilt pad thrust bearing. The analysis was carried out by grinding the samples under different processing modes and comparing the accompanying removal rates and roughness of the treated surface. The technological process of manufacturing a tilt pad thrust bearing with a polymer coating is stated. The design and the operating principle of this joint are considered. The process of polymer coating is described. The performance and results of experiments on grinding the working surfaces of the thrust bearing are described. The automated fixing device is developed.
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