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      Аннотация

    
        
          Тема выпускной квалификационной работы: Обоснование выбора способа литья и разработка технологии изготовления отливки корпуса редуктора ВНИИТМАШ. Был проведен анализ различных технологий литейного производства. Выявлены слабые и сильные стороны наиболее популярных и современных технологий. Изучены и описаны основные элементы корпусных деталей. Рассмотрены материалы, применяемые для изготовления металлических деталей методом литья. Были рассмотрены различные литейные технологии. На основе полученных данных среди рассматриваемых выбрана технология заливки в ХТС. Изучены виды ХТС, выбран альфа-сет процесс для получения разрабатываемой отливки. Была рассчитана и описана технология производства отливки и детали корпуса редуктора «ВНИИТМАШ». Построена и изображена литниковая система для отливки. Выявлены наиболее критичные элементы отливки, рассчитаны прибыли. Была изучена технология моделирования процесса заливки металла, остывания отливки, распределения температуры в теле отливки, распределения газовой пористости отливки двухступенчатого горизонтального цилиндрического редуктора, выполненного по развернутой схеме на примере моделирующего пакета «Полисофт».
        

        
          Topic of the final qualification work: Justification of the choice of casting method and development of technology for manufacturing the casting of the «VNIITMASH» gearbox. An analysis of various foundry technologies was carried out. Weaknesses and strengths of the most popular and modern technologies are revealed. The main elements of body parts are studied and described. The materials used for the manufacture of metal parts by casting are considered.Various foundry technologies were considered. On the basis of the data obtained, among the considered ones, the technology of pouring in HTS-prosses was selected. Types of HTS-prosses were studied; an alpha-set process was selected to obtain the casting being developed. The technology for the production of castings and parts of the «VNIITMASH» gearbox housing was calculated and described. A gating system for casting has been constructed and depicted. The most critical elements of the casting are identified, profits are calculated. The technology of modeling the process of pouring metal, cooling the casting, temperature distribution in the body of the casting, distribution of gas porosity of the casting of a two-stage horizontal cylindrical reducer, made according to a detailed scheme using the example of the PolySoft modeling package, was studied.
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