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      Аннотация

    
        
          В первой главе выпускной квалификационной работы произведен литературный анализ научных работ. В результате анализа были найдены факторы которые не учитывались, в данных работах. Была сформирована цели и определены задачи для ее достижения. Во второй главе разработана математическая модель и алгоритм для имитационной модели. Третья глава посвящена разработке технологического процесса сборки изделия «Машина для резки», расчетам длительности и себестоимости технологического процесса и определению рационального варианта. По результатам выбора технологического процесса подготовлен комплект технологической документации состоящий из маршрутной, операционной карты и карты эскизов. В четвертой главе представлена разработка скальчатого кондуктора для детали «Фланец нижний». Произведен расчет параметров резания, необходимого усилия и конструкции технологической оснастки. В результате проведенных всех расчетов оформлен сборочный чертеж скальчатого кондуктора. Разработанная оснастка позволяет достигнуть требуемой технологической точности при механической обработки детали.
        

        
          In the first chapter of the final qualifying work, a literary analysis of scientific works is made. As a result of the analysis, factors were found that were not taken into 4 account in these works. The goals were formed and tasks for its achievement were defined. In the second chapter, a mathematical model and an algorithm for the simulation model are developed. The third chapter is devoted to the development of the technological process of assembling the "Cutting Machine" product, calculating the duration and cost of the technological process and determining a rational option. Based on the results of the selection of the technological process, a set of technological documentation was prepared, consisting of a route, operational map and a map of sketches. The fourth chapter presents the development of a rocky conductor for the part "Lower flange". The calculation of the cutting parameters, the required force and the design of the technological equipment was made. As a result of all calculations carried out, an assembly drawing of a rock conductor was drawn up. The developed tooling makes it possible to achieve the required technological accuracy in the machining of a part.
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