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      Аннотация

    
        
          В представленной работе разработана имитационная модель для определения рациональных технологических параметров поточной линии. Проведен анализ существующих имитационных моделей, предназначенных для оптимизации поточной линии. Проведен анализ чертежа детали «Крышка». Разработан технологический процесс для изготовления детали с применением поточных линий. Были выбраны технологическая оснастка, оправки и режущие инструменты. С помощью разработанной имитационной модели определены рациональные технологические параметры для всех технологических переходов. Были минимизированы величины простоев станков. Также было разработано загрузочное устройство, используемое для первой операции. Был составлен комплект технологической документации.
        

        
          In the presented work, a simulation model has been developed to determine the rational technological parameters of the production line. The analysis of existing simulation models designed to optimize the production line has been carried out. The analysis of the drawing of the part "Lid" was carried out. A technological process has been developed for the manufacture of a part using production lines. Technological equipment, mandrels and cutting tools were selected. With the help of the developed simulation model, rational technological parameters for all technological transitions were determined. Machine downtime has been minimized. The loading device used for 4 the first operation was also developed. A set of technological documentation was compiled.
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