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          В первой главе выпускной квалификационной работы приведен анализ имеющейся в источниках информации о методах смачивания поверхности, особенностях этих методов и их эффективности. Сделаны соответствующие выводы и поставлены цели и задачи для проведения исследования во второй главе. Во второй главе было проведено исследование, а именно процесс смачивания поверхности алюминиевых заготовок Д16Т, обработанных двумя разными резцами, дистиллированной водой, а также определена зависимость смачиваемости от текстуры поверхности, шероховатости и профиля поверхности резца. На основе проделанной работы и результатов исследования сделаны соответствующие выводы. В третьей главе была выполнена оснастка заготовки «Труба», а именно спроектировано установочно-зажимное приспособление «Трехкулачковый патрон» для токарно-фрезерной операции. Были выбраны и рассчитаны зажимной механизм и силовой привод, а также произведен расчет станочного приспособления на точность. Оформлена вся конструкторская и технологическая документация.
        

        
          The first chapter of the final qualification work provides an analysis of the information available in the sources on the methods of surface wetting, the features of these methods and their effectiveness. Relevant conclusions are made and goals and objectives for the study in the second chapter are set. In the second chapter, a study was carried out, namely the process of wetting the surface of D16T aluminum billets processed with two different cutters with distilled water, and the dependence of wettability on surface texture, roughness and cutter surface profile was determined. On the basis of the work done and the results of the study, appropriate conclusions were drawn. In the third chapter, the “Pipe” workpiece was equipped, namely, the “Three-jaw chuck” mounting and clamping device for turning and milling operations was designed. The clamping mechanism and the power drive were selected and calculated, and the machine tool was calculated for accuracy. All design and technological documentation has been prepared.
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