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      Аннотация

    
        
          Первый раздел выпускной квалификационной работы бакалавра содержит разработку технологического процесса изготовления детали «Вал Р 05-48»: анализ исходных данных, в качестве аналога технологического процесса был взят технологический процесс изготовления шлицевого вала, сделан выбор метода получения заготовки, произведена разработка технологического процесса обработки детали, выбор оборудования, технологической оснастки, режущего и вспомогательного инструмента, посчитаны режимы резания для операций, рассчитаны нормы времени для операций и сформирован комплект технологической документации.Во втором разделе выпускной квалификационной работы бакалавра представлен порядок расчета различных режущих инструментов, используемых для обработки заготовки на отдельных операциях: фасонный дисковый резец, комплект из трех метчиков и червячная фреза для нарезания цилиндрических зубчатых колес. В третьем разделе выпускной квалификационной работы бакалавра представлено проектирование отдельных элементов установочно-зажимного приспособления для шпоночно-фрезерной операции. После проведения анализа загрузочных устройств, произвели выбор наиболее эффективного и простого, обладающего наибольшим преимуществом. Произведен расчет конструктивных элементов гидропривода. В заключении третьего раздела был выполнен сборочный чертёж приспособления для шпоночно-фрезерной операции.
        

        
          The first part of bachelor`s graduation work contains engineering of the technological manufacturing process of detail « Shaft R 05-48 »: the initial data are analyzed, the technological process for manufacturing the splined shaft was taken as an analog of the technological process selection of procurement method, engineering of the technological manufacturing process of the detail, selection of equipment and technological rigging, cutting tool, calculation of cutting modes and time norms and full set of technological documentation. The second section of the bachelor's final qualification work presents the procedure for calculating various cutting tools used to process a workpiece in individual operations: a shaped disk cutter, a set of three taps and a worm cutter for cutting cylindrical gears. In the third section of the bachelor's final qualification work, the design of individual elements of the mounting and clamping device for the key-milling operation is presented. After analyzing the boot devices, we chose the most effective and simple one, which has the greatest advantage. The calculation of the structural elements of the hydraulic drive. At the end of the third section, an assembly drawing of a fixture for a key-milling operation was made.
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