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      Annotation

    
        
          Данная работа посвящена разработке технологического процесса об-работки детали условиях среднесерийного производства, режущих инструментов и проектированию станочного приспособления. В первом разделе был произведен анализ исходной детали, удовлетворяющий всем технологическим задачам и нормам ЕСКД, выбор заготовки, разработка технологического процесса с использованием настроенного уни-версального оборудования и станков с ЧПУ. Назначены режимы резания об-работки и нормы времени в соответствии со справочными и расчётными дан-ными. Во втором разделе представлен процесс проектирования режущих инструментов: дискового фасонного резца, червячной фрезы и комплекта мет-чиков. В третьем разделе был произведен процесс проектирования станочной технологической оснастки для сверлильной операции. Рассчитаны силы за-жима заготовки в приспособлении и усилие привода, выбранного в ходе проектирования.
        

        
          This work is devoted to the development of a technological process for processing a part under conditions of medium-scale production, cutting tools, and de-signing a machine tool In the first section, an analysis of the original part was carried out that satisfies all technological tasks and ESKD standards, the choice of a workpiece, the development of a technological process using customized universal equipment and CNC machines. The cutting modes of processing and the norms of time are assigned in accordance with the reference and calculated data. The second section presents the process of designing cutting tools: a disk-shaped cutter, a worm cutter, and a set of taps. In the third section, the process of designing machine tools for drilling operations was carried out. The workpiece clamping forces in the fixture and the drive force selected during the design were calculated.
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