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          Объектом исследования являлась деталь  "Труба с фланцем" из стали 08Х18Н10Т. Цель работы: моделирование процесса холодной торцевой раскатки детали «Труба с фланцем» для выбора оптимального технологического метода раскатки, разработка технологии и проектирование оснастки для изготовления данной детали выбранным методом. В исследовательской работе проанализированы исходные данные и выбраны начальные условия для моделирования процесса холодной торцевой раскатки детали «Труба с фланцем». Проведено компьютерное моделирование изготовления детали «Труба с фланцем» холодной торцевой раскаткой, доказана возможность получения данной детали выбранным методом и определен оптимальный технологический метод получения детали - торцевой раскаткой с многоступенчатой подачей заготовки. В работе выбрано необходимое техническое оборудование,  разработан технологический процесс и спроектирована оснастка для холодной торцевой раскатки детали «Труба с фланцем» при многоступенчатой подаче заготовки. 	В диссертации приведено технико-экономическое обоснование проекта с определением годового экономического эффекта, даны рекомендации по вопросам техники безопасности при работе с раскатным оборудованием, освещены вопросы обеспечения производственной санитарии и пожарной безопасности на рабочем месте. Значимость работы: автором разработан экономически эффективный технологический процесс изготовления детали «Труба с фланцем» холодной торцевой раскаткой с многоступенчатой подачей заготовки, который может быть применен в условиях реального производства.
        

    

  

  
    
      Document access rights

    

		
      Network
    		
      User group
    		
      Action
    	
	
              	
        ILC SPbPU Local Network
      		
        All
      		
          [image: Read]
                  [image: Print]
                  [image: Download]
      	
      
	
              	
        Internet
      		
        Authorized users SPbPU
      		
          [image: Read]
                  [image: Print]
                  [image: Download]
      	
      
	
          [image: ->]
              	
        Internet
      		
        Anonymous
      		
                      	
      


    

  

  
    Usage statistics

    
        
          	
                
                  [image: stat]
              	
                Access count: 1710
                

                Last 30 days: 0
                

                
                  Detailed usage statistics
                
              


        

    

  


    

  
        
      
        		
              

	Advanced Search
	Attribute Search
	Contacts
	Information Library Complex



              	Last Arrivals
	Most Requested Items


            	
              
    © SPbPU, 1996-2023



    Powered by ILS 
    
    «Ruslan-Neo»
    (© OOO «OLS»)


            	
			


      

    
  

  

[image: ]





