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          Учебное пособие составлено согласно учебной программе дисциплины «Технология и оборудование сварки плавлением». В пособии представлены сведения о теоретических основах сварки металлов и их сплавов, сварочных источниках тепла, тепловых и металлургических процессах основных видов сварки, газотермического нанесения покрытий, сварке углеродистых низко- и высоко- легированных сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов, об использовании аддитивных технологий в сварочном производстве, даны рекомендации по технике и расчету режимов различных способов сварки, рассмотрены причины возникновения и меры борьбы со сварочными напряжениями и деформациями, представлены принципы проектирования сварочного оборудования, основы методов контроля качества сварных соединений и порядок проведения контрольных операций, достаточно подробно представлен материал по расширению технологических возможностей способов сварки и наплавки воздействием собственных и наведенных магнитных полей, показана роль и значение Национального агентства контроля сварки в повышении надежности и качества сварных конструкций.
Учебное пособие предназначено для студентов, обучающихся по направлениям подготовки: «Машиностроение» (профиль «Оборудование и технология сварочного производства») и «Металлургия» (профиль «Металлургия сварочного производства» и «Теоретические основы процессов сварки»). Может быть полезно аспирантам, соискателям и инженерно-техническим работникам, занятым в области сварочного производства. Авторы выражают глубокую признательность кандидату технических наук, доценту, директору ООО «РСЗ МАЦ» Алексею Михайловичу Левченко за всестороннюю помощь, оказанную авторам при издании учебного пособия.
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