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      Аннотация

    
        
          В процессе работы была произведена классификация методов изготовления фланцев, сделан обзор методов объемного формообразования. Был выполнен обзор методов прессования подвижными средами, разработан экспериментальный стенд и проведен эксперимент. По результатам эксперимента был разработан технологический процесс изготовления изделия «Втулка». Проведен расчет технико-экономических показателей и показан экономический эффект от внедрения разработанной технологии в промышленность, рассмотрены меры безопасности при работе с технологическим оборудованием в производственных условиях.
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