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      Аннотация

    
        
          В данной работе произведена разработка технологического процесса детали «Втулка опорная». Проведена оценка работоспособности разработанной технологии с помощью применения компьютерного моделирования процесса. Спроектированы штампы и подобрано оборудование, необходимое для получения данной детали. Проведен анализ экономической эффективности разработанной технологии получения детали и разработаны меры по безопасности жизнедеятельности при работе в цехах.
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