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          Целью магистерской диссертации является исследование поведения электродов с покрытием при сварке алюминиевых сплавов, а также  влияния покрытия на износ электрода. Целью магистерской диссертации является исследование поведения электродов с покрытием при сварке алюминиевых сплавов, а также  влияния покрытия на износ электрода. Для этого необходимо исследовать начальное состояние электродов в отношении шероховатости и толщины покрытия. Также необходимо сделать ряд измерения температур верхнего и нижнего электродов, для того, чтобы понять, какой из них больше подвержен эрозии. Затем будут проделаны испытания по определению параметров сварки и проведен металлографический анализ сварных швов, после чего будет проведен эксперимент по оценке качества рабочей  поверхности электрода. В заключении будет проведен сравнительный анализ для электродов с покрытием и без. В качестве оценки результатов будет представлена диаграмма, демонстрирующая спектр параметров сварки для электродов обоих видов, фотографии шлифов с их описанием.
В ходе работы были также определены оптимальные параметры контактной точечной сварке алюминиевого сплава 6082 Т6.
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