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      Аннотация

    
        
          Данная квалификационная работа бакалавра состоит из 3-х ключевых элементов. создание научно-технического хода производства детали «Вал быстроходный»: Отталкиваясь из исходных данных произведен  наилучший подбор способа получения заготовки, разработан технологический процесс  обрабатывания детали, был сформирован выбор оборудования, технологической оснастки, спроектирован режущий и вспомогательный инструмент, рассчитаны режимы резания для операций, сделаны нормы времени для операций и скомпонован комплект технологической документации. 
Второй раздел выпускной квалификационной работы бакалавра показан  тремя подразделами: проектирование фасонного дискового резца, проектирование комплекта метчиков, проектирование червячной фрезы для нарезания цилиндрических зубчатых колёс. 
В третьем разделе выпускной квалификационной работы бакалавра  сделан сравнительный анализ различных автооператоров и загрузочных устройств, спроектирован алгоритм для автоматизации точения канавки на детали «Вал быстроходный  ,но кроме того создана циклограмма работы портального автооператора.
        

        
          This bachelor's qualification work consists of 3 key elements. the creation of scientific-technical progress in the production of the part "Shaft speed": Starting from the raw data produced by the best recruitment method for producing blanks, developed the technological process of processing details has been generated by a range of equipment, tooling, engineered cutting and auxiliary tools, designed cutting conditions for operations, made the standard time for operations and compiled a set of technological documentation. 
The second section of the bachelor's final qualifying work is shown in three subsections: designing a shaped disc cutter, designing a set of taps designing a worm mill fo.
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