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      Аннотация

    
        
          В   первом   разделе   данной   работы   поэтапно, начиная с анализа детали и заканчивая проектированием технологических операций, описана   разработка технологического процесса изготовления детали «Корпус подшипника качения» в условиях среднесерийного производства.  В ходе разработки были получены все необходимые данные для разработки комплекта технологической документации, включающей в себя маршрутную карту, операционную карту, карту эскизов и контрольную карту.  Во втором разделе на основе исходных данных были спроектированы следующие режущие инструменты сложного профиля: дисковый фасонный резец, комплект из двух метчиков для нарезания метрической резьбы с мелким шагом в высокопрочной стали и червячная фреза для нарезания цилиндрических зубчатых колес. В третьем разделе, на основе горизонтально-фрезерной операции из разработанного в первом разделе данной работы технологического процесса изготовления детали «Корпус подшипника качения», было спроектировано установочно-зажимное приспособление, оснащённое силовым приводом, для фрезерования паза. В качестве установочных элементов выступают пальцы установочные высокие, зажим осуществляется с помощью двух прихватов, силовым приводом является пара гидравлических цилиндров.
        

        
          In the first section of this work, the development of the technological process of manufacturing the "Rolling bearing housing" part in the conditions of medium-scale production is described step by step, starting from the analysis of the part and ending with the design of technological operations. During the development, all the necessary data were obtained for the development of a set of technological documentation, including a route map, an operational map, a sketch map and a control map. In the second section, based on the initial data, the following complex profile cutting tools were designed: a disc shaped cutter, a set of two taps for cutting metric threads with a fine pitch in high-strength steel, and a worm cutter for cutting cylindrical gears. In the third section, based on the horizontal milling operation developed in the first section of this work, the technological process of manufacturing the part "Rolling bearing housing" was designed, an installation and clamping device equipped with a power drive for milling the groove. The mounting elements are high mounting fingers, the clamping is carried out with the help of two clamps, the power drive is a pair of hydraulic cylinders.
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