
    
    
       
    

    
      
        [image: Logo]
      
      
        
          


        

	Advanced Search
	Attribute Search
	Contacts
	Information Library Complex





	Login


        	
    [image: Contacts]
	
        Русский
    
	
        English
    



        
           
        

      

    
    	
            
              
            

        
	
          
          

        	

    
        
      	
       
    	
       
    	
      
    	
       
    	
      	
            
          	
            ?
          


    



    



        	
          
          

        
	
            

          


        			
                Details

            			


    
      

  
    	
        	Table
          	Card
          	RUSMARC
          
	
        	
        


  

  	
        
          
            [image: ]
          
        

      	
        
          
  
  	
            Title:
          	
                  Технологический процесс изготовления детали "Корпус подшипника качения": выпускная квалификационная работа бакалавра: направление 15.03.05 «Конструкторско-технологическое обеспечение машиностроительных производств» ; образовательная программа 15.03.05_01 «Технология машиностроения»
          
	
            Creators:
          	
                  Новосельцев Дмитрий Владимирович
          
	
            Scientific adviser:
          	
                  Любомудров Сергей Александрович
          
	
            Other creators:
          	
                  Черных Лариса Георгиевна
          
	
            Organization:
          	
                  Санкт-Петербургский политехнический университет Петра Великого. Институт машиностроения, материалов и транспорта
          
	
            Imprint:
          	
                  Санкт-Петербург, 2021
          
	
            Collection:
          	
                  Выпускные квалификационные работы; 
                  Общая коллекция
          
	
            Subjects:
          	
                  ключевые слова: тип производства; 
                  технологический процесс; 
                  проектирование; 
                  корпус подшипника качения; 
                  базирование; 
                  припуск; 
                  нормы времени; 
                  режимы резания; 
                  операция; 
                  шероховатость; 
                  квалитет; 
                  станок; 
                  режущий инструмент; 
                  допуск; 
                  технологическая оснастка; 
                  приспособление; 
                  фасонный резец; 
                  червячная фреза; 
                  комплект метчиков; 
                  keywords: type of production; 
                  technological process; 
                  design; 
                  rolling bearing housing; 
                  basing; 
                  allowance; 
                  standard time; 
                  cutting modes; 
                  operation; 
                  roughness; 
                  its grade; 
                  machine tool; 
                  cutting tool; 
                  engineering tolerance; 
                  production tools; 
                  fixture; 
                  shaped cutter; 
                  worm mill; 
                  set of taps
          
	
            Document type:
          	
                  Bachelor graduation qualification work
          
	
            File type:
          	
                  PDF
          
	
            Language:
          	
                  Russian
          
	
            Level of education:
          	
                  Bachelor
          
	
            Speciality code (FGOS):
          	
                  15.03.05
          
	
            Speciality group (FGOS):
          	
                  150000 - Машиностроение
          
	
            Links:
          	
                  Отзыв руководителя; 
                  Отчет о проверке на объем и корректность внешних заимствований
          
	
            DOI:
          	
                  10.18720/SPBPU/3/2021/vr/vr21-3946
          
	
            Rights:
          	
                  Доступ по паролю из сети Интернет (чтение, печать, копирование)
          
	
            Record key:
          	
                  ru\spstu\vkr\15363
          


  

          

                      
              Allowed Actions: 
                                                  –
              
            

            
                
                  Action 'Read' will be available if you login or access site from another network
                
                
                  Action 'Download' will be available if you login or access site from another network
                
            
  
                      
              Group:
              Anonymous
            

            
              Network: Internet
            
            
                            

      




  
    
      Annotation

    
        
          В   первом   разделе   данной   работы   поэтапно, начиная с анализа детали и заканчивая проектированием технологических операций, описана   разработка технологического процесса изготовления детали «Корпус подшипника качения» в условиях среднесерийного производства.  В ходе разработки были получены все необходимые данные для разработки комплекта технологической документации, включающей в себя маршрутную карту, операционную карту, карту эскизов и контрольную карту.  Во втором разделе на основе исходных данных были спроектированы следующие режущие инструменты сложного профиля: дисковый фасонный резец, комплект из двух метчиков для нарезания метрической резьбы с мелким шагом в высокопрочной стали и червячная фреза для нарезания цилиндрических зубчатых колес. В третьем разделе, на основе горизонтально-фрезерной операции из разработанного в первом разделе данной работы технологического процесса изготовления детали «Корпус подшипника качения», было спроектировано установочно-зажимное приспособление, оснащённое силовым приводом, для фрезерования паза. В качестве установочных элементов выступают пальцы установочные высокие, зажим осуществляется с помощью двух прихватов, силовым приводом является пара гидравлических цилиндров.
        

        
          In the first section of this work, the development of the technological process of manufacturing the "Rolling bearing housing" part in the conditions of medium-scale production is described step by step, starting from the analysis of the part and ending with the design of technological operations. During the development, all the necessary data were obtained for the development of a set of technological documentation, including a route map, an operational map, a sketch map and a control map. In the second section, based on the initial data, the following complex profile cutting tools were designed: a disc shaped cutter, a set of two taps for cutting metric threads with a fine pitch in high-strength steel, and a worm cutter for cutting cylindrical gears. In the third section, based on the horizontal milling operation developed in the first section of this work, the technological process of manufacturing the part "Rolling bearing housing" was designed, an installation and clamping device equipped with a power drive for milling the groove. The mounting elements are high mounting fingers, the clamping is carried out with the help of two clamps, the power drive is a pair of hydraulic cylinders.
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